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Flexibilitdt und Wi
//

chaftlichkeit

Patras —

modulare Systeme fur
Materiallogistik

Ganz gleich ob Offset-, Flexo- oder Digitaldruckmaschine:
Patras ist ein in vielen Betrieben bewahrtes, leistungsfahiges
Transport-System zur Beschickung von Rollenab- und

-aufwicklern.

Dank des modularen Konzepts ist eine flexible verbessert werden. Koenig & Bauer plant und

Anpassung an die jeweiligen Produktionsan- realisiert anforderungsgerecht und platzorien-

forderungen und Platzverhaltnisse maglich. tiert die zu Ihren betrieblichen Gegebenheiten

Bereits realisierte Optionen reichen von der passende Logistiklosung.

manuellen Beschickung fur einen geringeren

Durchsatz bis zu komplett automatisierten Ein entscheidender Vorteil ist die Steuerung

Groflanlagen vom Wareneingang Uber die und Kontrolle der Abldufe an modernen

Lagerhaltung bis zur Restrollen-Entsorgung Leitstdnden. Patras und die vollautomatischen

bei hohem Substratverbrauch. Koenig & Bauer-Autosplicer neuester Gene-
ration werden Uber ein Produktions-

Mit Patras kdnnen beachtliche Kosten-, Zeit- Management-System zu einer durchgangigen

und Makulatureinsparungen erreicht und die Logistiklosung vernetzt. Manuelle Eingriffe sind

Wirtschaftlichkeit Ihres Betriebs signifikant die Ausnahme. 03
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Modularer Aufbau —
von manuell bis komplett

automatisiert

Das modular aufgebaute Beschickungssystem Patras
kann Substratrollen mit einem Durchmesser bis
1.800mm, einer Rollenbreite von bis zu 2.800 mm und
einem maximalen Rollengewicht von 6t problemlos

o4 transportieren.



Patras M

Bei der preisguinstigen Basisvariante Patras M
werden die Systembestandteile Transfertisch
und Rollwagen auf den entsprechenden Fahr-
schienen unter Benutzung der Drehscheiben
manuell bedient. Das Auspacken der Papier-
rollen und die Klebevorbereitung werden
ebenfalls manuell an der Auspackstation
vorgenommen.

Patras M ist insbesondere fir kleine und mit-
telgrofie Rotationsanlagen interessant. Spatere
Automatisierungen im Rollenwechslerbereich
konnen aufgrund standardisierter Fundamen-
tabmessungen mit vorgeplanten Installations-
wegen unkompliziert bertcksichtigt werden.

Patras M gibt es auch als Low-Cost-Ausfuhrung
mit reduzierten Fundamentanforderungen fur
eine Rollenbreite von 840 mm bis 1.000 mm und
fur ein Rollengewicht bis 1.300kg.

Patras A

Durch die verschiedenen Automatisierungs-
stufen mit unterschiedlichen Lager- und Trans-
porttechniken kann Patras A je nach Bedarf
sehr variabel gestaltet werden. So kdnnen
beispielsweise Regalfahrzeuge, AGV-Fahrzeuge,
automatische Rollenauspack- und Klebevor-
bereitungsanlagen, Regallager, Kaminlager,
Kippstationen, Plattenbandférderer etc. zum
Einsatz kommen.

Fur die Kunden tritt Koenig & Bauer dabei als
Generalunternehmer auf. So kann sichergestellt
werden, dass flr den jeweiligen Bedarfsfall
unter okonomischen und logistischen Gesichts-
punkten immer die glnstigsten Systeme und
Zubehorkomponenten geliefert werden.

Bewdhrt und zuverlassig:
Patras Rollenhandling fir
Zeitungsrotationen, etwa
an einer Commander CL.

Von manuell bis komplett automatisiert

Alle Antriebe der automatisierten Aus-
fuhrung arbeiten mit der tausendfach im
Einsatz bewahrten AC-Technik, die sich durch
Wartungsarmut, lange Lebensdauer etc.
auszeichnet.

Insbesondere bei grofleren Rotationsanlagen
mit einem hohen Substratrollen-Durchsatz
bieten sich die automatischen Varianten auf-
grund ihrer wirtschaftlichen Vorteile an.
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Rollenhandling per
AGV — Automated
Guided Vehicle

06

Die Beschickung der Ab- und Aufwickler mit AGVs ist die
ideale Losung fur hochautomatisierte Druckmaschinen.
Dabei erfolgt nach dem optional automatisch realisierbaren
Entladen der Substratrollen vom LKW der automatisierte
Transport der Rollen ins Hauptlager per AGV. Die Substra-
trollen werden anschliefiend mittels eines Klammer-AGV

eingelagert.

Entsprechend der vollautomatischen Pro-
duktionsplanung werden die Rollen per Klam-
mer-AGV zum Rollenvorbereitungsstrang
gebracht und dort manuell oder automatisch
vorbereitet. Die gezielte Weiterleitung der
Rollen in ein Tageslager bzw. direkt in den Pro-
duktionsprozess erfolgt anschlieend durch die
vom Materialverwaltungssystem gesteuerten
Gabel-AGVs auf Basis der bei der Einlagerung
vergebenen Rollen-Registrierung.

Transport-Handling

Das Klammer-AGV transportiert die Rollen

aus dem Hauptlager an die Rollenvorberei-
tungsstrange. An der Kippstation wird die Rolle
waagrecht auf den Patras-Rollwagen abgelegt.

Die Rollen passieren zunachst die Auspack-
station(en). Schnell und papiersparend wird
die Verpackung durch den Bediener entfernt
und die Rolle vorbereitet. Die ausgepackten
und klebevorbereiteten Rollen werden auf den
Rollwagen abgelegt und automatisch — je nach

Bedarf — in eine Lagerposition oder direkt zum
Rollenwechsler befdrdert, dort automatisch
positioniert und aufgeachst.

Diese Beschickungsvariante beinhaltet auch
die automatische Restrollenentnahme und
-entsorgung. Als platzsparende Losung bringt
sie im betrieblichen Alltag wichtige Vorteile,
wie z.B. eine hohe Leistungsfahigkeit und
gesteigerte Wirtschaftlichkeit.

Das in zahlreichen Branchen praxisbewahrte
Tageslager ist auch im Bereich der Lagerver-
waltung auf dem hoéchsten technologischen
Stand. Entsprechend den individuellen Produk-
tions- und Raumgegebenheiten sind die
Lagerkapazitaten flexibel. Bis zu drei Rollen
konnen uUbereinander gelagert werden. Durch
erfahrene Planungsspezialisten bei Koenig &
Bauer werden die Raum- und Gebaudekosten
so gering wie moglich gehalten. Falls erfor-
derlich wird das Rollenhandling an die kunden-
seitig vorhandene Gebaudesituation angepasst.




Beschickung per AGV

Automatisierter
Rollentransport durch
computergesteuerte
Klammer-AGVs

07
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Automatische Versorgung des
Abwicklers auch mit besonders
breiten Substratrollen.

Nach dem Bedrucken wird

die Substratrolle vom

Aufwickler aus automatisch

08 in das Lager transportiert.




Integrierte Materiallogistik

Integrierte
Materiallogistik von
Koenig & Bauer

Eine unkomplizierte Maschinenbedienung fur einen
reibungslosen Produktionsprozess ist das Credo der
Ingenieure bei Koenig & Bauer.

Die integrierte Materiallogistik von Koenig &
Bauer beinhaltet die vollstandige Automati-
sierung des gesamten Materialflusses von der
Entladung der Subtratrollen vom LKW Uber die
bedarfsgerechte Bereitstellung der vorberei-
teten Rollen am Abwickler, dessen Beladung
bis zur Entnahme der Restrolle und deren Ent-
sorgung. Ebenso erfogt die Entnahme der
fertigbedruckten Substratrollen automatisch.

Ein entscheidender Systembestandteil ist die
elektronische Steuerung und Kontrolle der
einzelnen Abldufe an hochmodernen Leit-
stédnden. Patras und die Ab- und Aufwicker
werden uUber ein ausgereiftes Produktions-
Management-System zu einer durchgangigen
Logistiklosung vernetzt, die weitestgehend
ohne manuelle Eingriffe auskommt. Dem ein-
gesetzten Personal kommt in erster Linie eine
Kontrollfunktion zu.

Ab- und Aufwickler neuester Generation
Koenig & Bauer bietet verschiedene Varianten
von automatischen Ab- und Aufwicklern fur
maximale Papierbahngeschwindigkeiten von
17,2 m/s bzw. 13 m/s an Druckmaschinen.

Der Rollenwechsel wird in Abhangigkeit von
Substratbeschaffenheit und -dicke sowie Bahn-
geschwindigkeit auf der Basis des einstellbaren
Restrollendurchmessers eingeleitet. Klebe-
walze und Abschlagmesser werden durch die
im Klebeband integrierte Aluminiumfolie oder
ein spezielles Tab-Etikett ausgelost.

Das Konzept der Rollenwechsler von Koenig

& Bauer steht fir minimalen Wartungs-
aufwand, hohe Zuverlassigkeit und komfortable
Bedienung und hat sich in der Produktions-
praxis bereits vielfach bewahrt.

Automatisierung

Selbstverstandlich ist die Papierlogistik
vollstandig in das Leitstandkonzept der Druck-
maschinen von Koenig & Bauer und in das
vorgelagerte Produktionsplanungssystem inte-
griert. Auf Ubersichtlichen Bildschirmmasken
lassen sich die jeweiligen Betriebszustande
(Restrollendurchmesser, verbleibende Zeit

bis zum nachsten Rollenwechsel usw.) Gber-
wachen. Vom System ausgefUhrte Funktionen,
wie z.B. der Rollenwechsel, werden flr spatere
Auswertungen dokumentiert. 09
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EcoSPLICE —

leicht gemacht

10

Klebevorbereitung

Koenig & Bauer bietet mit ECOSPLICE eine vollauto-
matische Klebevorbereitungseinrichtung an. Dieses
System verfugt je nach Einbindung in die Rollen-
logistik Uber ein Leistungsvermaogen von bis zu 12
Rollen pro Stunde und ist optionaler Bestandteil
des automatischen Beschickungssystems Patras A.

Ausgepackte Rollen werden mit dem Patras A-
Transportsystem in die Klebevorbereitungsstation

EcoSPLICE transportiert. Anschlieflend wird das -

Klebeband mit integrierter Aluminiumfolie vollau-

tomatisch aufgebracht und die Klebevorbereitung |« y
fertiggestellt. ) all

EcoSPLICE erzielt eine exakte, von Bedienerein-
flussen unabhangige Klebevorbereitung und ist
dabei absolut prozesssicher. Bahnrisse werden
somit auf ein Minimum reduziert. Die gesteigerte
Sicherheit beim automatischen Rollenwechsel ist
aber nicht der einzige Vorteil dieses Systems.
Weiterhin kommen dem Kunden ein hdherer Bedien-
komfort sowie niedrigere Personalkosten zugute.



EcoSPLICE

11



Workflow-Beispiele

fur verschiedene

Druckverfahren

12

Patras eignet sich fur den Transport
unterschiedlichster Rollengrof3en oder
Paletten. Es ist zudem gleichermafien
geeignet zur Versorgung klassischer
Offset-Rotationen, Folien-Rollen fur
Flexo-Maschinen oder auch Stapel fur
Verpackungsmaschinen und vieles mehr.
Diese Flexibilitat eroffnet eine grofde
Bandbreite an Moglichkeiten fur Ihren
Verarbeitungsprozess. Im folgenden
Kapitel werden einige Workflow-
Beispiele aufgezeigt, welche die Vielzahl
der Moglichkeiten verdeutlichen.



Maschinen zum Bedrucken

flexibler Verpackungen

Patras als durchgangige Materiallogis-
tiklésung sorgt fur einen effizienteren
Rollenan- und abtransport — egal

ob an einer Flexo-, Digital-, Tiefdruck-
oder Offsetrotation.

W\

Akzidenzdruckmaschinen
Aufgrund haufiger Wechsel von
Papiersorte und Rollendurchmesser
ist Patras die ideale Losung fur einen
intelligenten Produktionsworkflow.

Maschinen zum Bedrucken

von Wellpappe

Durch den modularen Aufbau des
Systems bietet Patras fur die unter-
schiedlichsten Druck- und Produk-
tionsvarianten zur Herstellung von
Wellpappe stets die beste Losung.

Losungen fiir unterschiedlichste Druckverfahren

<

Maschinen zum

Bedrucken von Laminaten

Ganz gleich ob Flexo-, Digital- oder
Tiefdruck: das modulare System
bietet durchgangige Logistiklosungen
fUr Druckereien, die unterschiedliche
Nutzen drucken.

\>

Zeitungsdruckmaschinen

Effizient, bewahrt und etabliert:
Patras ist DAS Rollenlogistiksystem in
den Zeitungsdruckereien weltweit.

13



Workflow-Beispiele

Komplette
Materiallogistik fur
Zeitungsrotationen

Patras A als Komplettlosung: Die

Abbildung auf dieser Doppelseite zeigt

eine bestehende Produktionsanlage

in Europa zur Herstellung von Zeitungs-
14 und Akzidenzprodukten.



Zeitungsdruckerei

1. Vollautomatische Entladung des LKW

2. Rollentransport mit Klammer-AGV

3. Rolleneinlagerung im Hauptlager mittels Klammer-AGV

4. Platzierung der Rolle auf dem Rollenwagen per Kippstation

5. Auspackstation mit Wiegeeinrichtung

6. Rolleneinlagerung im Tageslager mit Gabel-AGV

7. Automatische Beschickung der Rollenwechsler mit Gabel-AGV

8. Entleerung des Makulatur-/ Resthllsenbehéalters

15



Workflow-Beispiele

Patras-Losungen

zur Beschickung von
Akzidenzrotationen

Auch bei Akzidenzrotationsmaschinen kann die
Rollenlogistik mit Patras dank der Modulbau-
weise nach den individuellen Produktions- und
Platzverhaltnissen konfiguriert werden.




L6sung 1:

Patras M — Auspackstation, Rollentransport und Auf-
achsen/Hulsenauswurf manuell: Die Papierrollen
werden der Patras M Rollenbeschickung manuell zuge-
fUhrt. Der Rollentransport, der Auspackvorgang sowie
die Klebevorbereitung erfolgen ebenso manuell wie der
Aufachsvorgang und der Hulsenauswurf.

Losung 2:

Patras A — Automatische Rollenbeschickung — Aus-
packstation, Rollentransport/Aufachsen/Hulsenauswurf
automatisiert: Die Papierrollen werden der Patras A
Rollenbeschickung manuell zugefuhrt. Der weitere Rol-
lentransport ist automatisiert, Auspackvorgang sowie
die Klebevorbereitung erfolgen manuell. Die Papier-
rollen werden am Rollenwechsler automatisch aufge-
achst und die Hulsen ausgeworfen. An der Drehscheibe
konnen klebevorbereitete Rollen gepuffert werden.

Losung 3:

Patras A — Automatische Rollenbeschickung fur

zwei Maschinen — Auspackstation, Rollentransport
und Aufachsen/Hulsenauswurf automatisiert: Die
Papierrollen werden wie bei Losung 2 ausgepackt. An
der Auspackstation wird die klebevorbereitete Rolle
der gewlnschten Maschine zugeordnet. An der Dreh-
scheibe kann eine klebevorbereitete Rolle gepuffert
werden.

Losung 4:

Patras A — Automatische Rollenbeschickung mit Rol-
lenlager — Auspackstation, Rollentransport und Auf-
achsen/HuUlsenauswurf automatisiert: Die Papierrollen
werden wie bei Losung 2 ausgepackt. Der Transport der
klebevorbereiteten Rollen erfolgt zunachst in ein vari-
ables Pufferlager. Die dort eingelagerten Papierrollen
konnen nach Bedarf ohne weiteren Zeitverlust zum
Rollenwechsler transportiert werden.

Akzidenzdruckerei

Abbildungen von
oben nach unten:
Patras-Versionen 1-4

17



Workflow-Beispiele

Effizientes
Materialhandling fur
Flexodruckanlagen

Der Verpackungsbereich zeichnet sich sowohl durch
hohe Variabilitat der zu verarbeitenden Substrate,
als auch durch sehr spezifische Anforderungen je
nach Verpackungssegment und Betriebsgrofde aus.
Wir bieten mit Patras variable Losungen, mafdge-

18 schneidert nach Bedarf des Kunden.



Die Erstellung von Packmitteln erfordert eine
konstante Steigerung von Effizienz und Produk-
tivitat durch stetige Diversifizierung der zu ver-
packenden Endprodukte als auch der Vielfalt
der Form und des Materials der Verpackung.

Die Patras-Produktfamilie bietet hierzu die pas-
senden Bausteine, um die Steigerung der Pro-
duktivitat durch systemgerecht angepasste
Materiallogistik innerhalb des Betriebs zu
gewahrleisten.

Von der Basis-Logistik rund um die CI-Flexoma-
schine bis zur Komplettlésung — von der Roh-
materiallieferung Gber Druck und Weiterverar-
beitung bis zur Einlagerung im Zwischen- bzw.
Versandlager — sind auch im Verpackungssektor
viele Moglichkeiten gegeben.

Sie verarbeiten verschiedene Substrate? Papier,
Pappe, Folie? Alles kein Problem, wir konnen uns
flexibel auf verschiedene Substrate einstellen.

Verpackungsdruckerei — Flexodruck

- -

Patras M an zwei CI-Flexomaschinen mit
Stationen zum Auspacken der unbedruckten
und Einpacken der bedruckten Rollen.

Anbindung unserer modularen Logistik an
Druckmaschinen anderer Hersteller und an ihre
Weiterverarbeitungslinien und der Transport
palettierter Roh- oder Endprodukte sind ebenso
moglich.

Patras ist die beste Mdglichkeit den innerbe-
trieblichen Transport effizient zu organisieren
und die Produktivitat ihres Betriebs durch pass-
genaue Bereitstellung des zu bedruckenden
Substrats an der Druckmaschine zu steigern.

19



Workflow-Beispiele
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Patras

Verpackungsdruckerei — Digitaldruck

fur den Digitaldruck

Der Digitaldruck ist bereits in allen Bereichen der
Druckindustrie eine feste Grofie. Patras Rollenlo-
gistik ist ein wichtiger Baustein zur Etablierung der

Digitaldrucktechnik im Markt.

Ob Bucher, Dekor, Verpackung oder persona-
lisierte Werbung: Der Digitaldruck ist in vielen
Sektoren ein unabdingbarer, zentraler Produkti-
onsbestandteil geworden.

Die hier eingesetzten Druckmaschinen bieten
aufgrund ihres hohen Automatisierungsgrades
sowie ihrer grofien Flexibilitat viele neue Mog-
lichkeiten. Um diese Vorteile mit maximaler
Effizienz nutzen zu kénnen, ist jedoch eine
Anpassung des kompletten Herstellungswork-
flows sinnvoll.

Patras ist daher die ideale Erganzung flr jeden
Anwender des Digitaldrucks. Das modulare
System, bestehend aus aufeinander abge-
stimmten Bausteinen, ermdoglicht eine optimale
Verzahnung aller Prozessschritte. Beginnend
bei der Anlieferung des Substrates per LKW
Uber das Beschicken der Druckmaschine bis
hin zum Einlagern der bedruckten Rollen — mit
Patras lasst sich die gesamte Materiallogistik
abbilden.

Gegenliberliegende Seite (oben): Vorbereitung
einer Substratrolle auf der Auspackstation.

Gegeniiberliegende Seite (unten): Der Abroller einer
HP PageWide Web Press T1100S wird durch Patras
mit bis zu 2.800 mm breiten Papierrollen versorgt.




Workflow-Beispiele

Workflow an Digitalmaschinen

Mit Patras A lasst sich auf
Wunsch der gesamte Logistik-
Workflow automatisieren.

L ]

L0500 00
Entladung des LKW und
Ubernahme per Klammer-AGV

Auslagerung der Rollen
per Klammer-AGV

Transport der
Rollen ins Hauptlager

Rollenvorbereitung auf
der Auspackstation

Automatische Beschickung
des Abrollers

Entnahme der bedruckten
Rolle vom Aufwickler

O

Automatischer Transport
zur Einpackstation

Transport der bedruckten
Rolle per Gabel-AGV

=0

Ein- oder Zwischenlagerung
der bedruckten Rolle

Abbildung: Darstellung eines Workflow-
Beispiels fiir Patras Logistik an einer RotaJET
22 aus dem Hause Koenig & Bauer.



Patras auf einen Blick

Technische Daten’

Rollengewicht: maximal 6.000 kg
Rollendurchmesser: maximal 1.800 mm
Rollenbreite mindestens 300 mm bis maximal 2.800 mm

Patras M — Lieferumfang und Optionen

Manueller Rollentransport mittels Unterflur-Férdertechnik

Aufrollhilfen, manuelles Rollentransportfahrzeug, Rollendatenerfassung mittels Handscanner

Patras A — Lieferumfang und Optionen
Automatische LKW-Entladung

Halbautomatischer Wareneingang (bei manueller LKW-Entladung)

Automatischer Wareneingang mit automatisierter Rollenvereinzelung

Automatische Barcode-Scannung

Automatisches Rollen-Hauptlager mit Klammer-AGV-Transportsystem

Automatisches Rollen-Hochregallager mit RBG-Transportsystem

Automatische Rollenvorbereitung

Automatischen Rollenrampen in Verbindung mit manuellem
Hauptlager und Rollenvorbereitung

Automatisches Rollenlager (Patras A-Férdertechnik)

Automatisches Rollen-Tageslager mit Gabel-AGV-Transportsystem

Automatisches Rollen-Tageslager mit RBG-Transportsystem

Automatische Rollenbeschickung/Hulsenauswurf im Bereich Rollenwechsler

Automatischer Transport und Entleerung der Hulsen- und
Makulaturbehalter Uber Entsorgungsstationen von Koenig & Bauer

Materialverwaltungssystem mit Anbindung an kundenseitige
Produktionsplanungssysteme (Prime-Schnittstelle)

EcoSplice?

Rollendurchmesser mindestens 900 mm bis maximal 1.524 mm
Rollenbreite maximal 2.100 mm

Papierflachengewicht 36—80 g/m?

Rollengewicht maximal 3.000 kg

Zykluszeiten 5 min (12 Rollen pro Stunde)

" Weitere Rollendurchmesser und -breiten auf Anfrage.

2 Nur fUr den Einsatz mit Papierrollen geeignet.
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