Preparada para
satisfacer las exigencias
del manana

El nombre ChromaCUT X Pro representa un concepto
de maquina uUnica e innovadora. Utiliza la méaxima auto-
matizacion junto con un manejo sencillo e intuitivo.

iDeleite a sus clientes! Con opciones como Control de Con-
torno de Troquelado, Cambio de Trabajo Facil o un Sistema
de Gestion Activa del Aire, estara bien preparado para los
retos del mercado. La digitalizacion integral del flujo de
trabajo optimiza los procesos de produccion de su empresa y
le proporciona datos de produccion y de proceso en tiempo
real La XPRO es una maquina modular y se puede persona-
lizar en funcién de sus necesidades.

Obtenga el maximo rendimiento posible en el gran formato.
Multiple impresion y troquelado de alta calidad. Sistema
patentado que permite la correccion individual en longitud
en cada fila de troquelado. Calidad de impresion excep-
cional incluso con los formatos mas grandes. El sistema de
gestion activa del aire de los secadores permite producir
hojas estucadas hasta un 20% mas rapido, aumentando aun
mas la productividad.

Gracias al cambio facil de trabajo en combinacion con un
cambio répido del rodillo portatroquel, un cambio auto-
matico de rodillos anilox y un Digital Workflow en la Chro-

maCUT X Pro, los cambios de trabajo son casi totalmente
automatizados y los tiempos de espera se reducen al
minimo. Cuando se tienen dos trabajos similares que puedan
producirse sin cambiar el troquel,“Flying Job Change” sig-
nifica que incluso los cambios de pedido se puedan hacer
sin parar. Estas opciones permiten trabajar pedidos muy
pequefos y satisfacer las demandas del mercado para la
produccion just-in-time, tiradas cada vez mas cortas. Un
sistema de gestion activa del aire interactua con los con-
troles de las 20 zonas de secado separadas para conseguir
reducir significativamente el consumo de energia.

Los valores BCT son hasta un 15% superiores gracias a
nuestro alimentador Non-Crush sin rodillos de alimen-
tacion, lo que permite reducir el gramaje del papel sin com-
prometer la resistencia de la caja. Una produccion mas sos-
tenible y con costes optimizados permiten ir un paso por
delante del mercado.

Tecnologia
de un vistazo

Datos téchicos ChromaCUT X Pro

Datos técnicos 2.800

Anchura max. de hoja 2.800 mm / 110,24 in
Longitud méx. de hoja 1.530 mm / 60,24 in
Longitud min. de hoja 600 mm / 23,62 in

Anchura min. de hoja 600 mm / 23,62 in
Circunferencia nominal 1.676 mm / 66 in

Nivel del carton sobre el suelo 2.250 mm / 88,58 in
Espesor del sustrato 1—-9mm/ 0,039 — 0,354 in
Velocidad méx. de produccion 2 12.000 s/h

U sin skip feed
2 depende de los parametros de procesamiento individuales, por ejemplo, tintas y sustratos utilizados

Nuestra serie ChromaCUT

Caracteristicas técnicas ChromaCUT Smart ChromaCUT High Tech ChromaCUT X Pro
2.100 2.100

Tamanos disponibles 2.400 2.400
2.800 2.800

Velocidad méx. de produccion 9.000 s/h 10.000 s/h 12.000 s/h

Alimentador sin rodillos de alimentacion _
Répida puesta a punto con la méaquina en marcha _
Combinacion de impresion superior/inferior V4 v _
Sistema automatico de control de registro
Py . . v v

(correccion longitudinal y lateral)
Sistema de control de registro totalmente
automatico (incluyendo correccién de inclinacion)
Sistema de inspeccion de impresion 100% en linea v v _
Sistema de control del contorno de troquelado _
Sistema motorizado de correccion de inclinacion en v
el cilindro

) ) ) . Sistema semiautomatico Sistema automatico Totalmente automatico
Sistema de cambio de rodillo anilox

(1+1) (2+1) (3+1) - en paralelo -

Totalmente automatico

Cambio rapido cilindro portatroquel
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we're on it.



Apilador de vacio superior

« Nuevo desarrollo en el apilador con
vacio

* No hay contacto entre la cara impresa
del carton y las correas de transporte

Sin residuos de troquelado arrastrados
por las planchas

¢ Sistema non-stop para una produccion
ininterrumpida

El eje superpuesto permite altas
velocidades de produccion incluso a
maximoformato

Maxima automatizacion

« Répida puesta a punto para los pri-

meros trabajos gracias al sistema inte-

ligente de produccion

El avanzado sistema AutoSet reduce

los tiempos de preparacion y espera de

la maquina

* Cambios de trabajo altamente auto-
matizados con Easy Job Change

* Flying Job Change permite cambios de
trabajo sin interrumpir la produccion

« Sistemas autométicos de control de
calidad para reducir los residuos

Concepto operativo de vanguardia

¢ La operatividad es muy intuitiva

Interfaz de usuario inteligente basada

en menus

« Grandes pantallas tactiles de facil
manejo para todas las funciones

e Las innovadoras interfaces con el
sistema ERP establecen un flujo de
trabajo digital

¢ Funcionamiento ergondmico y con
ahorro de espacio mediante pantallas
tactiles integradas en la maquina

ChromaCUT X Pro

Seccion de limpieza

* Méaxima variabilidad gracias a ajustes
completamente independientes de las
correas superior e inferior

¢ Gufas de correas abatibles para un

acceso rapido al troquelador

Opcional Novena correa para hojas con

un gran numero de salidas

« Sin atascos de residuos entre las
correas

Troquelado preciso

Correccion de la longitud de corte
para una maxima precision de
troquelado

Compensacion de defectos e
imprecisiones

Produccion sin defectos gracias a

supervision al 100% del contorno
troquelado
Expulsion automatica de hojas

incorrectas

Creacion de un informe de calidad
para el cliente

Parada automatica de la maquina en
caso de defecto de serie (p.ej. troquel
defectuoso)

Troquelador rotativo con cambio
rapido “Presettable”

Puesta a punto mientras la maquina

esta trabajando gracias al troquel

rotativo de cambio rapido

¢ Los reducidos tiempos de preparacion
permiten Ajustar el siguiente trabajo,
incluso con tiradas de produccion
cortas

¢ Preparacion ergondmica de las herra-
mientas de troquelado a nivel del
suelo gracias a el moderno elevador de
herramientas

¢« Cambios de trabajo mas rapidos

mayor Productividad

Sistema de inspecciéon de impresion
100% en linea

* Inspeccion de hojas al 100%

« Comparacion con una hoja Master
previamente guardada

» Expulsion opcional de las hojas en
caso de desviaciones definidas res-
pecto el Master

» Generacion de informes

Secadores

* Velocidad de produccion un 20%
superior para Papeles estucados
gracias al sistema gestion activa del
aire

» Eliminacion mejorada de la humedad
y mayor rendimiento del secador para
una produccion eficiente

* Reduccion del consumo de energia
gracias control individual de 20 zonas
para cada secador

Unidades de impresion flexografica

Guiado preciso de la hoja como base
para excelente calidad de impresion
Ajuste del registro diagonal sin
detener la maquina

Control de registro totalmente auto-
matico con la opcidn AutoSet
Procesos de lavado en paralelo y pre-
seleccion de los programas de pro-
gramas de lavado

Cambios de rodillo anilox totalmente
automaticos en menos de 2 minutos,
sin intervencion del operario

Sistema de transporte por vacio

Altura ajustable del primer rodillo
para una transferencia perfecta de
las hojas

Mimimizacion del gap de entrada
especialmente con pequefas ondas
Estabilidad total de la hoja

Sin paradas para cambiar correas.
Sin pérdida de control de las hojas
gracias a un Sistema de vacio centra-
lizado optimizado

La novedosa disposicion de los
rodillos asegura no tener pérdida de
registro

Sistema de control de borde de
ataque antes de cada unidad de
impresidon para un maxima precision
de impresion

Alimentador sin rodillos de
alimentacion

Transporte de hojas sin rodillos de ali-
mentacion evita el aplastamiento

No se reduce la compresion de la caja
Cambios de formato totalmente
automéaticos con 15 motores de
ajuste para una méaxima flexibilidad y
rendimiento

Alimentacion de hojas sin problemas
incluso para hojas estucadas.

Sistema de soplado lateral para faci-
litar la separacion en el alimentador
Cémaras de vacio separadas

Ruedas antiaplastamiento en la salida
Soporte de hojas totalmente
automatico/motorizado



